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The precast concrete pipes have rebated spigot and socket formations on opposite ends. They art 
formed with spigot former which is fixed on a sheet metal base. An annular mould houses onto 
the spigot former which is in turn mounted on a timber pallet then filled with concrete 
The casting process is completed by pushing the socket former into the mould from above, and by 
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vibrating the assembly. Striking is effected by lifting the mould off the spigot former, by sliding 
the spigot fonner away, and by using the socket former to push the casting out of the mould ontx 
the palette. 
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SYSTEMS 
pour la fabrication de produits en beton ou autre 
a double emboitement 

La presente invention concerne un systeme permettant la fabrica- 
tion de produits en beton ou autre, ayant un double emboitement male 
et femelle. 

Dans les dispositifs connus a ce jour, 1 ' emboitement des produits 
5 est realise par une base comprenant 1 * emboitement % et ce, sur une base 
en fonte, aluminium ou acier, ce qui necessite une base par produit 
f abrlque* 

Le systeme mis au point pennet la suppression de toutes ces bases 
servant a faire les emboitements. 
10 Methode de fabrication avec le systeme preconlse sur une presse ou 

est fixe un moule mobile et interchangeable . 

Le beton est introduit dans un moule. II est vibre et comprime. 
Sous le moule et au moyen du systeme mis au point par le' requerant , se 
glisse, soit mecaniquement ou manuellement t une tole sur laquelle sont 
15 fixees les empreintes servant a faire 1 1 emboitement de la piece a 
f abr iquer • 

Apres vibration du produit dans le moule, celui-ci se souleve sans 
que pour autant le produit fini se trouvant a 1' inter ieur du moule s*en 
detache c3te bas • 

20 A ce moment-la, la t51e sur laquelle sont fixees les empreintes 

se retire horizontalement vers l'arriere ou l'avant, le moule redescend 
avec, tou jours loge a l'interieur, le produit fabrique qui est depose 
sur un panneau en bo is. 

Le produit est chasse du moule par le pilon et la remontee du noule 

25 se fait sans pour cela avoir de deformation dans l'empreinte du dessous 
de la piece. Ensuite les panneaux avec les produits finis sont diriges 
vers le sechage. 


2474940 


- 2 - 
REVEN^iCATIONS 

1. La noyea de faire un double erotoi tcraent sur des pieces en bet 
ou autre sans Ice pieces de base ainovibles. 

2. Farrai les applications les plus inter ess antes de 1' invention, 
on pout citer la fabrication des conduits de furoee et aerolique a 

5 double emboitement - dreins poreia. 
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